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1. CRITERI DI VERIFICA 
 
Si riportano di seguito i paragrafi delle NTC relativi alle unioni per le strutture in acciaio: 
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Per la verifica delle saldature a cordone d’angolo si considera una dimensione “a” del cordone di saldatura almeno pari a 

0.6 volte lo spessore minimo degli elementi da saldare. 
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2. GIUNTI DI BASE 
2.1 GENERALE 
 
Questa categoria include i giunti delle colonne con fondazioni in calcestruzzo. I tipi di giunti il quale programma calcola 
sono i seguenti:  
 

 Giunto a cerniera con piatto di fondazione 

 Giunto fisso con piatto di fondazione 

 Giunto fisso con piatto di fondazione e nervature 
 
La soluzione del giunto descritto sopra è basata sul "metodo delle componenti". Questo metodo calcola le forze finali dei 
giunti dalla resistenza del suo "metodo delle componenti".  
 
Il "metodo delle componenti" per questi giunti sono: 
 
Resistenza del calcestruzzo a compressione 

 
Resistenza del calcestruzzo a compressione ottenuta dalla relazione: 

cdjjj fkf  
 

L'area effettiva della fondazione ottenuta dalla relazione: 
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Con l'area effettiva, le forze e il momento applicate, il programma calcola la lunghezza dell'area compressa del giunto la 
quale è utilizzata per calcolare la forza di compressione applicata ad entrambi sulla fondazione in calcestruzzo e 
l'equivalente Elemento-T. 
 
 
Resistenza del tirafondi a trazione 

 

Resistenza di uno dei tirafondi è ottenuta dalla relazione: 
Ft, Rd  = 0.9*fu,a As / γΜ2 …(Tabella 6.5.3.) 

Il controllo dei tirafondi a trazione è eseguita dalla forza a trazione applicata conosciuta in precedenza. Anche la lunghezza 
dell'ancoraggio è stato calcolato usando le normative dell'EC2.  
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Resistenza del piatto di base a flessione 
 

 

La resistenza del piatto di base a flessione assieme con i tirafondi associati a trazione è ottenuta utilizzando l'equivalente 
metodo Elemento-T per entrambi: 
 

1. Ogni fila di bulloni individuale necessaria a resistere a trazione 
2. Ogni gruppo di file di bulloni necessaria a resistere a trazione 

 
Altri dettagli per l'equivalente metodo Elemento-T può essere trovato in questo manuale nella parte relative "trave-
Colonna". 
 
 
Ali e anima della colonna a compressione 

 

La resistenza delle ali e anima della colonna a compressione è ottenuta dalla formula: 
 

Fc,fc,Rd = Mc,Rd / ( h - tFc )          (5.2.6.7) 

 
Anima della colonna a trazione 
 

 

La resistenza dell'anima della colonna a trazione è ottenuta dalla formula: 
Ft, wc , Rd  = ω beff,t wc * twc*fy,wc kwc / γΜo …(5.2.6.3) 
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Resistenza della saldature  
 
In aggiunta alla verifica del "metodo delle componenti" per i giunti la resistenza delle saldature è stata verificata (colonne-
piatto di base, nervature ecc) in relazione con le sollecitazioni applicate. La verifica della saldature è ottenuta utilizzando 
la seguente relazione dell'EC3 (Annex M): 
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Resistenza a taglio del giunto 
 
Riguarda la resistenza del giunto a taglio e vengono eseguite le seguenti verifiche: 

a) resistenza dei tirafondi a taglio (quando non esiste l'elemento a taglio) 
b) resistenza del piatto di base a rifollamento (quando non esiste l'elemento a taglio) 
c) resistenza dell'elemento a taglio a flessione e taglio  

 
La resistenza a taglio di ogni tirafondo è stata calcolata usando le formule dell'EC3: 
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, per tutte le classi dei bulloni quando il piano di taglio passa attraverso 
una parte non filettata del bullone. 

 
La resistenza del piatto di base a rifollamento per ogni posizione del tirafondo è stata calcolata utilizzando la seguente 
formula: 
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Per I tirafondi i quali combinano taglio e trazione la resistenza a taglio è ridotta secondo la seguente formula: 
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La resistenza a taglio per ogni fila di tirafondi è il minimo risultato del controllo sopra e la resistenza finale a taglio del giunto 
è trovata aggiungendo la resistenza di tutte le file dei tirafondi del giunto. 
 
Quando esiste un elemento a taglio tutte le forze a taglio applicate sono considerate per agire su di esse e tutte le verifiche 
di sopra per i tirafondi sono omesse, invece di loro le seguenti verifiche dell'elemento a taglio sono eseguite secondo l'EC3:   
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Rigidezza rotazionale del giunto 
 
La procedura della soluzione è descritta nell'EC3 parte 1.8. La rigidezza rotazionale del giunto determinata dalla flessibilità 
del "metodo delle componenti" attraverso il coefficiente elastico di rigidezza ki come mostrato nella seguente formula 

dell'EC3: 
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dove: 
 kj è il coefficiente di rigidezza del "metodo delle componenti" i 

 z è il braccio di leva 
 μ è la frazione della rigidezza Sj,ini/Sj 

 

 
bi-lineare semplificata di progetto caratteristiche momento-rotazione 

 
I giunti del piatto di base sono classificati come rigidi, a cerniera o semi-rigidi secondo la sua rigidezza attraverso il 
confronto delle loro rigidezze rotazionali SJ,ini e i contorni dati dell'EC3 parte 1.8 i quali sono: 

 
 

 
Contorni per classificazione della rigidezza dei giunti trave-colonna 
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3. PILASTRO PRINCIPALE C 219.7X5 
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4. PILASTRO PRINCIPALE C 139.7X4 E C 139.7X6.3 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

REALIZZAZIONE DI UNA NUOVA LINEA DI  
TERMOVALORIZZAZIONE DA 30 MWt PRESSO IL SISTEMA 

DI TRATTAMENTO RIFIUTI DI MACOMER/TOSSILO 
Rev.0  

 
Tabulati di collegamento PAG. 22/30 

 

 

 



 

REALIZZAZIONE DI UNA NUOVA LINEA DI  
TERMOVALORIZZAZIONE DA 30 MWt PRESSO IL SISTEMA 

DI TRATTAMENTO RIFIUTI DI MACOMER/TOSSILO 
Rev.0  

 
Tabulati di collegamento PAG. 23/30 

 

 

 



 

REALIZZAZIONE DI UNA NUOVA LINEA DI  
TERMOVALORIZZAZIONE DA 30 MWt PRESSO IL SISTEMA 

DI TRATTAMENTO RIFIUTI DI MACOMER/TOSSILO 
Rev.0  

 
Tabulati di collegamento PAG. 24/30 

 

 

 



 

REALIZZAZIONE DI UNA NUOVA LINEA DI  
TERMOVALORIZZAZIONE DA 30 MWt PRESSO IL SISTEMA 

DI TRATTAMENTO RIFIUTI DI MACOMER/TOSSILO 
Rev.0  

 
Tabulati di collegamento PAG. 25/30 

 

 

 

 
 
 



 

REALIZZAZIONE DI UNA NUOVA LINEA DI  
TERMOVALORIZZAZIONE DA 30 MWt PRESSO IL SISTEMA 

DI TRATTAMENTO RIFIUTI DI MACOMER/TOSSILO 
Rev.0  

 
Tabulati di collegamento PAG. 26/30 

 

 

5. PILASTRO SECONDARIO C 139.7X6.3 
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